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Gittergewebe zuro Bewehren bitumengebundener Flatten und 
Schichten 



Die Erf indung bezieht sich auf ein weitmaschiges Gittergewebe 
zum Bewehren bitumengebundener Platten und Schichten, insbeson- 
dere Strassendecken, sowie Deckwerke an Ufern, Boschungen, 
Kanalsohlen u,dgi« Derartige Gittergewebe bestehen aus schrumpf- 
fahigen synthetischen Paden und sind mit einem Haftmittel, bei- 
spiela^eise Montanwachs behandelt, um eine gute Haftung zwischen 
dem Gittergewebe und den bitumengebundenen Schichten herzustel- 
len. Damit sich die zu beiden Seiten des Gittergewebes bef ind^- 
liohen S.chiohten gut miteinander verbinden, ist es vorteilhaft, 
das Gittergewebe weitmaechig auszufiihren. Damit aber das Gitter- 
gewebe eine gentigend grosse Zugf estigkeit aufweist, ist es not- 
wendig, sowohl die Kettfaden als auch die Schussfaden in Grup- 
pen dicht aneinanderliegender Paden aufzuteilen. An den Kreu- 
zungepunkten der Kettf adengruppen mit den Sohussf adengruppen 
eind die Paden beider Gruppen miteinander verwebt, damit sioh 
die einander kreuzenden Paden nioht zueinander versohieben. Die 
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Gewebebindung an den Verkreuzungsstellen 1st so gestaltet, dass 
die Verschiebbarkeit der Faden im fertigen Gewebe moglichst 
gering 1st. 

Damit dem Gittergewebe beim Einbau zwischen die bitumengebun- 
denen Schichten die notwendige Spannung gegeben werden kann, 
iat es erforderlich, dass das Gewebe sowohl vom Padenmaterial 
als auch von der Gewebebindung her eine moglichst geringe Dehn- 
fahigkeit besitzt. Fur die Kett- und Schussfaden sind deshalb 
insbesondere ungedrehte Game aus Polyester, insbesondere End- 
losfaden geeignet. Der Verlauf der Faden muss moglichst gerad- 
linig sein. Deshalb iet die Verwebung an den Kreuzungspunkten 
der Kettfadengruppen und Schussf adengruppen derart vorzunehmen, 
dass jeder unnotige Lagenwechsel der Kettfaden vermieden wird, 
weil sonst eine zusatzliche Dehnbarkeit in das Gewebe hinein- 
kommen wiirde. 

Damit das Gittergewebe mit Vorspannung zwischen den bitumen- 
gebundenen Schichten liegt, miissen die Faden des Gewebes 
schrumpffahig sein, damit beim Einbau des Gittergewebes unter 
Einwirkung des heissen Mischgutmaterials ein Schrumpf elntritt, 
Dieser Schrumpf ist zur Erzielung der erf orderlichen Vorspan- 
nung notwendig. 

Beim Weben weitmasohiger Gittergewebe hat sich gezeigt, dass 
ein seitliches Auewandern der Kettfaden nioht zu vermeiden ist, 
Dieser Pehler tritt umso starker ein, je grosser die Masohen- 
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weite bzw. die Weite der Gitterof fnung ist« Durch das Auswan- 
dern der Kettfaden wir-d die Grosse der fadenfreien Gitteroff- 
nungen erheblich verringert, was fur die Verbindung der beiden 
zu beiden Seiten des Gittergewebes ange ordiie ten Bitumen-- oder 
Asphaltschichten nachteilig ist. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Gittergewebe zu schaffen, bei 
dera dieser Fehler nicht auftritt. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemass dadurch gelost, dass jede 
aus mehreren parallelen Faden sich zusammensetzende Kettf aden- 
gruppe, die von der benachbarten Kettf adengruppe einen Abstand 
von etwa 10 bis 40 mm hat, von einem Dreherfaden begleitet ist, . 
der mit geringer Spannung zick-zack-f ormig pber die Kettfaden- 
gruppe gefiihrt ist und an den Seiten der Kettf adengruppe je- 
weils unter einer Schussf adengruppe verlauft. 

Der erf indungsgemass angeordnete Dreherfaden hat die Y/irkung, 
dass die Kettf aden einer Gruppe zusammengehalten werden und 
kein Faden beim Weben oder bei nachtraglichem Behandeln seit- 
lich auswandern kann» 

Damit der Dreherfaden in Kettrichtung keinen Zug auf das Gitter- 
gewebe ausiiben kann, lasst man ihn mit geringer Spannung in die 
Webmaschine einlaufen. Die Spannung des Dreherfadens sollte le~ 
diglich nur so gross ein, dass die Kettfaden am seitlichen Aus- 
wandern gehindert werden. Zweckraansigerweise kreuzt der Dreher- 
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faden die Fadengruppe zwischen jeder Schussf adengruppe einmal. 
Es kann aber auch die angestrebte Wirkung eintreten, wenn der 
Dreherfaden die Kettf adengruppe zwischen je zwei Oder drei 
Schussf adengruppen einmal kreuzt. 

Damit der Dreherfaden auch bei Warmeeinwirkung auf das Gitter- 
gewebe keinen Zug in Kettrichtung ausiibt, ist es zweckmassig, 
den Dreherfaden aus einem Material herzustellen, das bei Hitze* 
einwirkung weniger schrumpft als das Material der Kettfaden. 

Es kann auch zweckmassig sein, einen Dreherfaden zu verwenden, 
der eine so geringe Reissf estigkeit hat, dass er echon bei 
einer sehr geringen Zugbeanspruchung der Kettfaden reisst. Da 
der Dreherfaden im fertigen, durch ein Hsftmittel f ixierten 
Gittergewebe keine Aufgabe hat, kann auch ein Material fur den 
Dreherfaden verwendet werden, dessen Festigkeit durch die Tem- 
perature inwirkung beim Aufbringen des Haf traittels Oder durch 
eine dem Haf tmittel beigefugte Chemikalie zerstort oder herab- 
gesetzt wird. Auch hierdurch wird vermieden, dass der Dreher- 
faden das Gittergewebe in Kettrichtung unerwunschterweise dehn- 
bar macht. 

Es hat sich gezeigt, dass die Kettfaden sowie auch die Schuss- 
faden vorteilhaf terweise Endlosf adengarne aus Polyester sind 
mit einer Garnstarke von 1 . 500 oder 2.000 oder mehr Denier, 
und je Zentimeter MaBChenweite die Gruppen der Kett- und Schuss- 
faden sich aus 3 bis 4 Faden zusatntnensetzen, Bei einem derarti- 
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gen Gittergewebe besteht der Dreherf aden zweckmassigerweise 
aus weitgehend ausgeschrumpf tern Polyester und weist eine Garn- 
starke voa 100 bis 300 Denier auf .Be i einem derartigen Gitter- 
gewebe ubt dfer Dreherfaden in Kettriohtung keinen oder keinen 
merkbaren Zug auf das Gewebe aus, obgleich beim Aufbringen des 
Haf tmittels infolge der Warrneeinwirkung ein Schrumpfen des 
Gittergewebes erfolgt. 

In der folgenden Beschreibung wird das Gittergewebe nach der 
Erfindung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen naher erlautert. 
Es zeigen: 

Pig. 1 eine Draufsicht auf einen Aussciinitt eines Gitter- 
gewebes naoh der Erfindung im Mafistab 1:1, j 

■ ■ ■ Fig. -2 eine stark vergrosserte Teilansicht des neuen. ^ 
Gewebes. 

Das weitmaschige Gittergewebe weist Kettf adengruppen 1 und 
Sohussf adengruppen 2 auf, die sich jeweils aus zwolf paralle- 
len Faden 3 bzw. 3 1 aus schrurapf f ahigem synthetischen Gam von 
2.000 Denier zusammensetzen. Der Abstand der Kettf adengruppen 
1 voneinander sowie auch der Abstand der Schussf adengruppen 2 
voneinander betragt etwa 40 mnio Jede Kettf adengruppe 1 1st von 
einem Dreherfaden 4 begleitet, der zick-zack-f ormig iiber die 
Kettfadengruppe 1 gefiihrt ist und an den Seiten der Kettfaden- 
gruppe 1 jeweils unter einer Schussf adengruppe 2 verlauft. - 
Beim dargestellten Auef Uhrungsbeispiel kreuzt der Dreherfaden 
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zwischen jeweiis zwei Schussf adengruppen 2 einmal die Kett. 
f adengruppe 1 . 



Pig. 2 zeigt in, vergrossertem Hafistab einen Ausschnitt %ua "' " : 
einem erfindungsgeraassen Gittergewebe mit einer Maschenweite 
von ca. 20 mm, bei dem insbesondere die Bindung der Faden 3,3' 
an den Kreuzungspunkten der Kett- und Schussf adengruppen 1,2 
ersichtlich ist. Der Abstand der Schussf adengruppen 2 ist im 
Vernal tnis zurFAdendicke verkurzt dargestellt. 
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PAIEHTABSPRU CHE : 

^77) Weitmaschiges, mit Haftraitteln behandeltes Gittergewebe aus 
schrurapf f ahigen synthet ischen Paden zum Bewehren bijbumerigebun- 
dener Platten und Schichten, insbesondere Strassendecken, da^ 
durch gekennze ichnet, dass jede aus mehreren 
parallelen Paden (3) sich zusammensetzende Kettf adengruppe (1), 
die von der benachbarten Kettf adengruppe einen Abstand von 
etwa 10 bts 40 mm hat, von einem Dreherfaden (4) begleitet ist, 
der mit geringer .Spannung zick-zack-f ormig uber die Kettfaden- 
gruppe (1) gefuhrt dsb und an den Seiten der Kettf adengruppe (1) 
jeweils unter einer Schussf adengruppe (2) verlauft. 

2. Gittergewebe nach Anspruch 1, dadurch gekennze ich- 
net, dass der Dreherfaden (4) die Kettf adengruppe (1) jeweils 
zwischen zwei Schussf adengruppen (2) kreuzt* 

3. Gittergewebe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
ze ichnet, dass der Dreherfaden (4) aus einem bei Hitze- 
einwirkung weniger schrumpf enden Material besteht als die Kett- 
faden (3). 

4. Gittergewebe nach einem der Anspriiche 1 bis 3, gekenn- 
ze ichnet durch Dreherfaden (4) mit geringer Reissfestig- 
keit. 

5* Gittergewebe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
ze ichnet, dass der Dreherfaden (4) aus einem bei Dber- 
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schreiten der fiir den Zusammenhalt der Kettf adengruppe (1 ) not- 
wendigen Zugspannung dehnbaren Material besteht. 

6. Gittergewebe nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 

g e k e n n z e i c h n e t, dass die Kettfaden (3) sowie die 
Schussfaden (3 1 ) Endlosf adengarne aus Polyester sind, mit 
einer Garnstarke von L500, 2.000 und mehr Denier und je Zenti- 
meter Maschenweite die Gruppen der Kett- und Schussfaden sich % 
aus drei bis vier Faden zusamraensetzen. 

7. Gittergewebe nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
n e t, dass der Dreherfaden (4) aus ausgeschrumpf tern Polyester, 
besteht und eine Garnstarke von 100 bis 300 Denier aufweist* 

8. Gittergewebe nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 

g e k e nn z e i c h n e t, dass an den Kreuzungspunkten der 
Kettfadengruppen (1) mit den Schuosf adengruppen (2) die Paden 
(3,3 f ) beider Gruppen miteinander verwebt sind, 

P/Gb, 
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